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EISENGUSSTEILE
JM 1

Wichtiger Hinweis:

Bitte kein GieBmaterial in der Form lassen.
Nehmen Sie die gegossenen Teile sobald
als moglich aus den Formnestern, da sonst
das GieBmaterial in die Form diffundieren
kann, wahrend es aushartet. Wenn dies
ofters vorkommt, reduziert sich einerseits die
Lebensdauer der Form erheblich,
andererseits konnen sich die Formmalflie
verandern.

Pflege der Formen

Die Formen sind aus einem strapazierfahigen, flexiblen Silikon-Gummi
hergestellt. Sie sollten flach und nicht Gbereinander gelagert werden. Wenn sie
verdreht oder geknickt aufbewahrt werden, verformen sie sich und werden
dadurch unbrauchbar. Reste von GielBmaterial sollten vorsichtig mit einer
weichen Burste (eine alte Zahnbrste ist ideal) und einem nicht zu scharfen
Haushaltsreiniger entfernt werden.

Giel3en
Bitte gehen Sie nach den Anweisungen vor, die dem Formset fir Wande
(z.B. SM 1) beiliegen.

GielRen der Einzelteile

Diese Form ergibt 10 Teile, aus denen sich nostalgische Arrangements aus
Gusseisen, wie Bahnsteigiberdachungen, Déacher fir Laderampen, kleinere
Vorbauten an Hausern etc. nachbilden lassen.

Als Gussmaterial wird ein Zweikomponenten-Spachtel oder ein Epoxyd-
GieRBharz, das nach Anweisung des Herstellers angerthrt wird, verwendet.

Mit einem kleinen Spatel oder einem Kunststoffstdbchen (keinen scharfen
Gegenstand verwenden, damit die Form nicht beschadigt wird!) wird das
Material in die Form gedriickt, wobei man aus verschiedenen Richtungen
arbeiten sollte, damit alle Ecken ausgefillt werden. Je kraftvoller dies erfolgt,
desto weniger Luftblasen mussen spater ausgebessert werden, wenn das Teil
entformt worden ist. Die Oberflache wird geglattet, indem man eine scharfe
Kunststoffkante langsam Uber die Oberflache zieht. Alternativ hierzu kann man
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eine dunne Azetatfolie auf die Oberflache legen und mit einem Wellholz oder
einem Roller dariiber fahren, bis die Umrisse der einzelnen Teile durch die
Folie zu sehen sind. Wenn das Material abgebunden hat, wird die Folie
abgezogen. Nach einer Hartezeit von weiteren 10 min. kénnen die Einzelteile
vorsichtig entformt werden. Mit einem scharfen Bastelmesser werden die
einzelnen Gussteile verputzt und entgratet.




Zusammenbau
Die Winkeltrager koénnen in verschiedenen Variationen kombiniert werden
(siehe Skizze rechts):

Vorschlag a:

Fiur kleine oder groRere Vordacher kdnnen die Trager direkt an der Wand
befestigt werden (das Gussmuster ist symmetrisch und kann deshalb fur linke
oder rechte Trager verwendet werden).

Vorschlag b:

Der Winkeltrager wird an der Wand befestigt und mit Séulen abgestiitzt,
woraus Uberdachungen z.B. fiir Bahnsteige entstehen. Die Ausleger der
groRten Trager lassen sich kiirzen, um die Uberdachung an die Breite des
Bahnsteigs anzupassen.

Vorschlag c:

Nur mit Séaulen abgestitzte Uberdachungen werden z.B. ber
Mittelbahnsteigen verwendet. Zwei groRe Winkeltrager werden Rucken an
Rucken mit einem geeigneten Klebstoff zu einer Giebelform zusammengeklebt
und auf der Oberseite einer Sdule befestigt. Die zwei mit einem Einschnitt
versehenen Tragersticke helfen, die Komponenten zu fixieren, wahrend der
Klebstoff aushartet. Diese Tragerstiicke kénnen sowohl als Wandbefestigung
als auch als Saulenkopf verwendet werden.

Vorschlag d:

Der grofRe Winkeltrager in einfacher (schmuckloser) Ausfiuihrung hat ein mehr
industrielles Aussehen. Er kann so verwendet werden, wie er aus der Form
kommt oder aber zusammen mit der kleinen massiven Winkelplatte, die als
Unterstiitzung dient.

GroRes Tragerstiick
mit Einschnitt

Um die gew[]nschtg Hohe
zu erhalten, wird der
Winkeltrdger hier gekiirzt

Bahnsteighoden
aus Beton oder
asserfestem

Sperrholz



